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OAFM 030S 4.0 SMART

Estacion para la proyeccion
controlada de masas
refractarias

La instalacion de nueva generacion
desarrollada por Ocmer es el resultado de la
amplia experiencia acumulada por el fabricante
en el sector.
El equipo esta principalmente dedicado al
mantenimiento de hornos, especialmente en
acerias.
Una maquina de rotor de Ultima generacion
extrae el material seco del silo de carga,
equipado con celdas de pesaje, y luego el aire
comprimido lo impulsa hasta la lanza de
proyeccion, donde se mezcla con aguay,
eventualmente, con aditivos.
Todos los parametros se controlan
localmente y a distancia:

¢ la cantidad de material procesado por

unidad de tiempo,
e el volumen de agua inyectado en la lanza,
e |3 cantidad de aditivo afiadida a la mezcla
de proyeccion,

e |3 presion del aire comprimido.
El médulo de asistencia técnica remota
permite al fabricante conectarse a la maquina a
través de la red, verificar y resolver posibles
anomalias eléctricas, asf como actualizary
modificar el software.
Un practico carro, accionado por un
motorreductor dedicado, permite extraer la
maquina y realizar operaciones de
mantenimiento ordinarias y extraordinarias en
una posicion cémoda y segura.
Todas las funciones de la maquina son
controlables a distancia. Los datos se
registran y son exportables a dispositivos
moviles, haciendo que la instalacion esté lista
para la industria 4.0
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Peso 480-520 kg

Rendimiento Tamafo

. - L - . . . Consumo de aire
Cubicaje del tedrico Seccion de maximo | Distancias servidas

comprimido en
M3/m A 7-8 BARE

rotor en litros | maximo en tuberia inerte en | en MT | Horiz/Vert
M3/h (%) mm

18 151 25X40 . 500100 24
32x48 10 3-5
32X48 10 3-6
32 2,69 %60 3 500/100 o
34 2,86 3248 10 500/100 56
: : 40x60 13 4-7
40X60 13 5-8
5 4,20 g . 500/100 aio
CMER .
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DATOS TECNICOS

Potencia instalada: 7,2 Kw, 3x400 V, 50 Hz (otras tensiones e (Caudal de dosificacion peristéltica: de 70 a 700 litros/h a
bajo pedido) 7,5 bares

Modular silo capacity: 1 to 5 m3 (otras cubicaciones a e Consumo de aire comprimido: 5.000/6.000 litros/min a 7
peticién) - 8 bares (para 30 - 40 m de tubo)

Salida real (0,5 a 3 m3/h en funcién del tipo de rotor e Armario de distribucién segtn: CEE (EN-60204-1; EN-
instalado y de su velocidad de rotacién) 60439-1; 73/23/CEE; 93/68/CEE)

Capacidad de la bomba de agua: 600 litros/h a 10 bares; e Grado de proteccion: IP 55

1.200 litros/h a 9,5 bares



